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JAKOSC PREMIUM W PRODUKCJI PRZEMYSLOWEJ

.Mysle¢ perspektywicznie i szuka¢ nowych rozwigzan” — to hasto przy$wieca specjalistom z firmy Heuft, ktdrzy zamiast
biernego dostosowywania sie do zmian preferujg ich aktywnie wyprzedzanie. Mozemy z duma powiedzie¢, ze w na-
szej ponad 300-letniej historii firmy kazde pokolenie inspirowato catg branze, proponujac innowacyjne piece piekarni-
cze. Ich niezmienng cechg jest zawsze niezawodno$¢. Roéwniez dzi$ piece Heuft sg starannie wytwarzane, zastugujac
w kazdym detalu na marke ,Made in Germany”.

Obecnie jednym z najwiekszych wyzwan w branzy jest zachowanie waloréw rzemieslniczych w zaawansowanych pro-
cesach produkcji przemystowej. Piekarnie, ktére zamierzajg rozwija¢ sie w tym kierunku, niemal automatycznie trafiajg
do nas, poniewaz koncepcja firmy Heuft ,100% termooleju” jest obecnie standardem w piekarnictwie dzieki znakomitej
powtarzalnosci produkcji. Nie tylko w Niemczech, ale na catym Swiecie. Nasze automatyczne systemy wielkopiecowe
dziatajg juz w ponad 20 krajach. Przyktadamy duzg wage do relacji z klientami zagranicznymi, utrzymujgc niezmiennie
wysoki poziom ustug i wsparcia. Oferujgc powierzchnie wypiekowe od 3 do 600 m2, indywidualnie zintegrowane w
istniejacych liniach produkcyjnych, otwieramy przed naszymi klientami olbrzymie mozliwosci.

Kolejng wazng kwestig jest efektywnosé energetyczna. Dzieki wtasnym koncepcjom central grzewczych Heuft oraz
wielu opcjom odzysku ciepta zuzycie energii mozna ksztattowac o wiele ekonomiczniej i w sposob bardziej zrbwnowa-
zony.

Zapraszamy do wspolnej rozmowy o mozliwosciach modernizacji Pahstwa firmy. Obiecujemy, ze rezul-
taty bedg imponujgce a tradycja piekarnicza zyska nowa, wspodtczesng oprawe na miare rewolucji ,Prze-
myst 4.0”.

Made in
Germany

/Jw&l

Thomas Heuft, dyrektor zarzadzajgcy i udziatowiec Grupy Heuft
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/ARZADZANIE PROJEKTAMI HEUFT

OD KONCEPCJI DO URUCHOMIENIA

Podczas projektowania ztozonych instalacji wielkopiecowych najwaz-
niejsza jest liczba poszczegodlnych proceséw w zintegrowanym procesie
cato$ciowym. Doktadnie w tym specjalizuje sie nasz zespot projektowy. Juz
na wstepnym etapie planowania oferujemy kompetentnych doradcéow. W
oparciu o szeroki katalog mozliwosci technicznych oraz rozméw z klientami
powstaje koncepcja spetniajgca potrzeby przysztych uzytkownikéw. Row-
niez w kolejnych fazach projektowania firma Heuft dba o to, aby zaintere-
sowani zawsze konsultowali sie z wysokiej klasy specjalistami. Dzieki temu
komunikacja jest precyzyjna a koordynacja wszystkich etapéw produkcyj-
no-montazowych przebiega bezproblemowo. Zapewniamy takze

HEUFT
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odpowiedni transport dla urzadzen, ktére z takim zaangazowaniem two-
rzymy. Stosujgc odpowiednie procedury, wiasciwy sprzet i nieco kreatyw-
nosci, przygotowujemy logistyczne rozwigzania — z doktadnoscig co do
milimetra. Niezaleznie od tego, czy odbiorca jest w Europie, Ameryce lub w
Azji, nasi technicy ze szczegdlng uwaga podchodzg do wyzwan transpor-
towych. Kazdy manewr i kazdg instrukcje charakteryzuje precyzja. Postepy
w wykonaniu projektu sg nieustannie monitorowane, tak aby zapewni¢
terminowa realizacje zlecenia. Inwestor znajdzie w firmie Heuft niezawod-
nego partnera — od rozméw wstepnych az do uruchomienia technicznego
piekarni. To proste, uczciwe zasady.



PIEC TUNELOWY VULKAN

THE THERMO-OEL PEOPLE

PIEC TUNELOWY VULKAN - PRAWDZIWY MISTRZ

Jesli istotna jest jako$¢ produktéw oraz ich ilos¢, piec tunelowy VULKAN firmy Heuft bedzie najlepszym wyborem!
Silne strony tego urzadzenia sg niezaprzeczalne w przypadku ciagtej produkcji wezszego asortymentu. Odpowiednio
przez nas skonfigurowane piece przelotowe charakteryzuja sie wysokg niezawodnoscig i niezmienng jakoscig wypie-
kow. 25 000 butek — a nawet wiecej — na godzine, to wynik, ktéry dobrze unaocznia mozliwosci tego giganta.

HEUFT
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POWIERZCHNIA WYPIEKOWA OD 10 m= DO 160 m?

Niewatpliwie piec tunelowy VULKAN ma pewne wymagania przestrzenne, ale korzystujg linie monoprodukcyjne. Wsad z kesami ciasta jest przekazywany przez ciepta, czyli termoolej, zapewnia rownomierng i spokojng atmosfere w komorze.

WYSOKA WYDAJNOSC, NISKIE KOSZTY

masz pewnos$¢, ze ta przestrzen bedzie znakomicie zagospodarowana. Piec prze- automatyczne systemy na taSme przenosnikowa pieca. Klient moze dobra¢ typ Oddzielnie sterowane strefy temperaturowe — do wyboru z ogrzewaniem dolnym lub
lotowy wytwarza duze ilosci produktow w bardzo oszczedny sposéb, zapewniajgc tasmy najlepiej dopasowany do produktu. Piec VULKAN moze byé wyposazony w gornym — gwarantujg optymalny proces pieczenia. Chleb, butki czy wypieki specjal-
zauwazalnie identyczng jako$¢. Parametry naszego giganta zachwyca przede tasme siatkowa, taricuchowa, zawiasowg lub z ptytami kamiennymi. Czas przejscia ne — z doktadnoscig co do sekundy trafig do strefy roztadowczej, otrzymujac iden-
wszystkim zaktady piekarnicze o skali dziatalnosci od Sredniej do duzej, ktére wy- przez tunel piekarniczy okresla wymagany czas pieczenia. Jednocze$nie nos$nik tyczny wyglad i smak.




WLASCIWOSCI

e Szeroko$¢ komory: 1000 do 3500
mm

e Dlugos¢ komory: 9600 do
46 000 mm

e Powierzchnia wypiekowa: od 10 do
160 m?

e Tasmy przenosnikowe siatkowe,
zawiasowe lub z ptyt kamiennych

e Temperatura oraz strefy parowania
i turbulencji indywidualnie konfigu-
rowane dla produktu

Najczesciej jednokomorowe piece wielkogabarytowe o powierzchni wypiekowej
do 160 m? podczas eksploatacji z petnym obcigzeniem sprawdzaja sie jako
trwate i bezusterkowe urzgdzenia. Jesli szerszy asortyment jest bardziej istotny
niz przepustowos¢, piec tunelowy mozna szybko przetaczy¢ na tryb krokowy
lub tryb pieczenia partii produktéw. Dzieki tej wszechstronnosci piec przelotowy
sprawdzi sie w réznych zastosowaniach. Kolejne zalety to proste procesy kon-
serwacji i czyszczenia, niskie koszty integracji systemow grzewczych — dzieki
nim piec VULKAN bedzie znakomitg inwestycja.

HEUFT
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TERMOOLEJU
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POWTARZALNA

JAKOSC!

PIECZENIE Z UZYCIEM



VULKAN EUROBACK®

INWESTYCJA W ROZNORODNOSC | JAKOSC

Wielkie piece sg obecnie czescig catosciowego zatozenia produkcyjnego.
Z myslg o tym zaprojektowalismy model VULKAN EUROBACK. Piec ter-
moolejowy mozna zintegrowac w kazdy tahcuch proceséw: od garowania
do chtodzenia. Jego maksymalng efektywno$¢ mozna uzyska¢ w kombi-
nacji z systemem zatadunkowym dostosowanym do danej linii. Zatadunek
i roztadunek nastepuje w precyzyjnych, petnoautomatycznych i indywidu-
alnie dopasowanych dtugosciach przesuwu. Réwniez wnetrze pieca VUL- : " =
KAN EUROBACK zachwyca swoim dynamizmem: maksymalnie 12 komér 4 2 — : . : m * Idealnie nadaje si¢ do pracy zmianowej przez 24 godziny na dobe
umozliwia réwnolegte pieczenie réznych produktéw. VULKAN EUROBACK :
to maty cud techniki — oddzielnie regulowane strefy temperaturowe i strefy
doptywu pary w komorach oraz opcjonalne przetgczanie miedzy piecze-
niem ciggtym lub pieczeniem partii wyrobdw w trybie krokowym gwaran-
tujg jako$¢ wymagang dla okreslonych wyrobdéw. Indywidualnos¢ przem- ' e Do wyboru tasma przenosnikowa siatkowa, farnicuchowa, zawiasowa lub z
nozona przez produktywno$¢ to sprawdzona formuta na sukces pieca i ' plyt kamiennych

VULKAN EUROBACK.

|

WLASCIWOSCI

e Efektywne pieczenie duzej ilosci sztuk dzigki petnej automatyzacji

e Specjanle konstrukcje dla integracji z r6znymi liniami produkcyjnymi

¢ Piec z kilkoma strefami temperatury i parowania oraz oddzielnie
sterowanym ogrzewaniem gérnym i dolnym

1 HEUFT
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ROZNE WARIANTY ZALADUNKU | PIECZENIA

VULKAN EUROBACK zapewni piekarniom przemystowym i ich oddziatom
niezrownany potencjat. Ta mistrzowska konstrukcja nie tylko dowodzi znanej
jakosci Heuft, ale dzieki mozliwo$ciom kombinaciji pieca i systemu zatadunku
wyznacza wysoki standard techniki automatyzacyjnej. Jedng z najlepszych
alternatyw zatadunku jest system CONCORD. W petni automatycznie wykonuje
on zatadunek i roztadunek oraz umozliwia integracje z kazdg linig produkcyjna.
Jego predkos¢ dziatania sprzyja czestym zmianom produktéw. Urzadzenie moz-
na precyzyjnie dopasowaé do kazdej wysokosci komory. Kesy ciasta przemiesz-
czajg sie automatycznie lub w indywidualnie definiowanych krokach posuwu.
Pieczenie moze odbywac sie nawet w 12 komorach — sterowanych osobno i

dobrze izolowanych od siebie — co znacznie poszerza asortyment produktéw.
W urzgdzeniu zastosowano technologie termooleju. Ten ptynny nosnik energii
stabilnie rozprowadza ciepto, zapewniajgc rezultaty zgodne z oczekiwaniami.
Szczego6lnie w przypadku duzych powierzchni wypiekowych siegajacych nawet
600 m2, urzadzenia termoolejowe — takie jak model EUROBACK — znacznie
przewyzszajg mozliwosci rozwigzan bazujgcych na gazie, gorgcym powietrzu
lub parze wodnej.

Wybierajgc piec VULKAN EUROBACK, otworzysz nowy rozdziat rozwoju pie-
karni. Postaw na niezawodnos¢, wysoka produktywnos¢ i zachwycajgca jakosé
wypiekow.




PERFEKCJA KSZTALTOWANA W
DIALOGU

WyobraZz sobie wirtuozerskie mozliwosci fortepianu
Swiatowej klasy — to poréwnanie najtrafniej okresli to,
co potrafi piec EUROBACK. Tak jak w zapisie nuto-
wym zmiana znakéw przykluczowych zmienia dzwiek,
tak w automatycznym wielkim piecu parametry steru-
jace wptywajg na rezultaty pieczenia. Wspotuczest-
niczymy w catym procesie konfigurowania maszyny, Sy el
aby zapewniC oczekiwang harmonie smaku i wygla- :
du. Nasi technicy razem z klientem przeprowadzajg
pierwsze proby. Tu klient petni role ,dyrygenta”. Tylko
klient wie najlepiej, jak produkt powinien smakowac

i wygladac¢. Bazujgc na bogatej wiedzy i doswiad-
czeniu, specjalisci Heuft analizujg potrzeby klienta

i odpowiednio modyfikujg sterowanie. Regulacja
odbywa sie coraz doktadniej az do uzyskania petnej
zgodnosci produktu z oczekiwaniami. To precyzyjne i
szybkie dostosowanie jest mozliwe dzieki uzyciu naj-
nowoczesniejszej techniki pomiarowej i regulacyjne;.
Efektem dialogu miedzy klientem a specjalistami firmy
Heuft jest codzienna wysoka produktywno$¢ pieca z "

zachowaniem najwyzszej jakosci wyrobow. s
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TECHNIKA STEROWANIA HEUFT

PO PIERWSZE: BEZPIECZENSTWO
PODCZAS PRODUKCJI

Piekarnia musi byC w stanie nieustannie monitorowac, analizowac i korygowac¢ swoje procesy
produkcyjne. Tylko zgodnos$¢ wszystkich parametréw zapewni powtarzalng jako$¢ wyrobow.
Jako producent automatycznych instalacji piecowych firma Heuft aktywnie inwestuje w rozwoj
techniki pomiarowo-regulacyjnej. Naszych klientéw czesto zaskakuje fakt, ze réwniez nasi
elektrotechnicy i eksperci ds. IT znajg sie na pieczeniu: dysponujg techniczng wiedzg pie-
karska i dobrze wiedzag, jaki program pieczenia bedzie optymalny dla danego asortymentu.
W ramach efektywnej komunikacji czesto zadajg szczegétowe pytania, np. o zakres funkciji
lub ztaczy, ktére nalezy zintegrowac, jakie sieci istniejg w liniach produkcyjnych i jakie dane
sg potrzebne dla zachowania bezpieczenstwa i transparentnosci. Na podstawie uzyskanych
informaciji programuja uktad sterowania i wstepnie testujg procesy wirtualnie. Nastepnie prze-
chodzimy do konkretnego montazu. Konstruujemy indywidualnie wyposazone szafy sterowni-
cze, projektujemy przyjazne w obstudze panele obstugowe i zapewniamy instalacje zgodng
z obowigzujacymi normami. Stopien ztozonosci sterowania bedzie niezauwazalny z poziomu
pieca lub centrali sterowniczej, poniewaz technika sterowania Heuft zapewni przejrzysta
wizualizacje dla potrzeb obstugi, a sterowanie bedzie sprawnie funkcjonowac w tle, dbajgc o
niezmiennie wysoka jako$¢ wypiekow.

2 HEUFT
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WLASCIWOSCI

e Do wyboru od 6 do 12 komér ze
zmienna szerokoscia i glebokoscia

e Tradycyjne pieczenie jak w klasycz-
nym piecu p6tkowym Heuft

e Szybki zatadunek z wysokim pozio-
mem automatyzaciji

e Elastyczny system do r6znych wiel-
kosci partii, czestej zmiany produk-
tow i zwiekszajacych sie ilosci

¢ Precyzyjne sterowanie temperatura

z ogrzewaniem dolnym i gérnym

¢ Indywidualna konfiguracja wytwa-
rzania pary i turbulencji

--"'"'.—- \

—
A VULKAN IMPACT - EKONOMICZNE
| [ i | o | PIECZENIE PARTII PRODUKTOW O
(e oo Lt DOWOLNEJ WIELKOSCI

r%-—-'-,w LT R
| Ny

““‘“‘Iin. =

VULKAN IMPACT to ucielesnienie zalet jakosciowych wy-
sokowydajnego pieca dysponujacego funkcjg pieczenia
partii produktéw. Urzgdzenie umozliwia integracje nawet
12 komor, tworzac powierzchnie wypiekowa do 350 m? o ] \ £
mozliwo$ciach produkciji na skale przemystowa. s = <-4 b . TET> T AR TR ‘e a ; . — oy
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Jednak wysoka produktywno$¢ to nie jedyna zaleta e - 3 £ ol B ¥ & r I ._‘_'f-'_:',

modelu VULKAN IMPACT: za pomoca tego pieca mozna g\ X g TR et W P L O = T T

szybko i czesto zmienia¢ rodzaje wypiekanych wyrobdw. i ' ! S atel # ) : ¢ _‘r_{; :-I':;'r:"_:

W ramach sprawdzonej kombinacji z automatycznym - "..:'_;1"_‘?

_ 1 systemem CONCORD-RAPID firmy Heuft, kazda komora 5 : P i g "f;""%fgﬁ

& :! O, = _ bedzie btyskawicznie roztadowana i zatadowana. Bez P """""' ey, _.:'_: S e oy 3 . _".‘; *:"g&ﬁr,_ﬁ
= o -IJ' L r straty czasu i bez naktadéw ciezkiej pracy recznej. Po- Z = ',.,:h,_..r___,_ ol i, ' vy ek s d-_-—i;_.--‘-"":;;'i}'.';;'
j s E: - nadto VULKAN IMPACT mozna skonfigurowa¢ jako piec S it G T ST, T

= b L

przelotowy, a takze jako piec z dwukierunkowym przesu-

*U aN = f wem tasmy. To zapewni unikalng elastyczno$¢ podczas
pieczenia!
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PIECZENIE W WIELKIM FORMACIE

Zroznicowany asortyment i produkcja na skale przemystowg — takie wymagania dla mechanizm turbulencji mozna precyzyjnie aktywowac¢ a doprowadzg pare odprowadzi¢
pieca VULKAN IMPACT to ,chleb powszedni”. To kompaktowe, uniwersalne urzg- w wybranym momencie. Wybierajagc model VULKAN IMPACT, wybierzesz nowe

dzenie sprawnie realizuje szybkg zmiane produktéw. Przerwy tadunkowe sg bardzo mozliwosci dla swojego zaktadu. W standardzie mozna zintegrowa¢ nawet 12 komér, co

krétkie, poniewaz automatyczny system CONCORD-RAPID potrzebuje tylko facznie daje az 350 m? powierzchni wypiekowej. Wybrany metraz mozna skonfigurowac

dwaoch krétkich etapéw do roztadunku i zatadunku. Kazdy rodzaj keséw ciasta — np. jako piec przelotowy lub piec z dwukierunkowym przesuwem tasmy. W przypadku
w formach lub luzem — jest btyskawicznie przekazywany. Produkty sa umieszcza- powierzchni wypiekowej do 200 m? mozna bezproblemowo zaprojektowaé¢ model

ne na tasmach przenos$nikowych z trwatego materiatu lub stali nierdzewnej. Piec z opcjg dwukierunkowa. Taki piec w kombinacji z szybkim systemem tadunkowym
oferuje wszystkie zalety pieczenia komorowego. Staty, rownomierny rozdziat ciepta CONCORD-RAPID to wariant minimalizujgcy koszty i wymogi przestrzenne. Kazdy 2
zapewnia jednolicie wysokg jako$¢ w przypadku niewielkich, jak i duzych partii model pieca VULKAN IMPACT to inwestycja zapewniajgca szybkg amortyzacje, a jego D O 3 5 O l r I

produktéw. Aby zachowac specyficzny dla produktu charakter skoérki i chrupkosci, eksploatacja zapewni rewelacyjne wypieki przy wysokiej efektywnosci energetyczne;j.
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Piekarstwo to rzemiosto o dtugie] tradycji. Zamitowanie do produktu,
staranny dobdr sktadnikéw i przestrzeganie receptur to wspdélne cechy
wszystkich, ktérzy powaznie myslg o dtugoterminowe| dziatalnosci w
branzy. Nowoczesnos¢ zmienita jedynie sposdb realizacji czynnosci.
Dzis wielopoziomowe i wézkowe piece Heuft sa eksploatowane w wielu
piekarniach w potgczeniu z petnoautomatycznymi liniami produkcyjny-
mi. Naktad ucigzliwej pracy fizycznej zostat zredukowany i praktycznie
dotyczy teraz tylko technicznej wiedzy z zakresu piekarstwa. Nasi
klienci sterujg poprzez panel dotykowy lub kliknieciem myszy, reali-
zujac produkcje zgodnie z potrzebami. Indywidualnie i ekonomicznie.
Rezultaty méwig same za siebie — duze partie produktéw w jakosci
premium to norma.

HEUFT 33
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AUTOMATYCZNE PIECE
WIELOPOZIOMOWE

PIEC PIEKARNICZY VATO - IDEALNIE
DOPASOWANY DO TWOJEJ PRODUKCJI

Wprawdzie piece wielopoziomowe VATO pod wzgledem wy-
miaréw nie mogag konkurowac z instalacjami wielkopiecowymi,
ale umozliwiajg integracje nawet 12 komaor — do wyboru jako
komory wysuwane. Ich powierzchnia wypiekowa moze wynosi¢
do 108 m? na piec, zapewniajac znakomitg proporcje zajmowa-
nego miejsca do powierzchni wypiekowej. Ponadto oferta réz-
nych wielkosci komor oraz sterowanie grupg komor sprawia, ze
piece VATO firmy Heuft sg wyjgtkowo wszechstronne. Produk-
cja najmniejszych partii produktow jest rownie ekonomiczna,
co przygotowanie duzej ilosci wyrobdw. Szerokie mozliwosci
indywidualnych ustawien w programie pieczenia gwarantujg

age
“'.I".'l L

uzyskanie zgdanej jakosci rzemiesiniczej pieca kamiennego. -y ., 1
Chleb, butki, ciasta — wszystko smakuje znakomicie dzieki -:-;b“
rownemu rozprowadzeniu ciepta w piecu VATO. Seria piecow !'ﬂh" -
wielopoziomowych VATO jest bezkonkurencyjna w kwestii wie- : $
lorakich dostepnych konfiguraciji. Piece termoolejowe mozna -,.-;-"i'-‘
zatadowac lub sterowa¢ nimi z obydwu stron. Automatyczny e oo
zatadunek lub roztadunek moze wykonywac¢ system zatadow- 3 F 1'
czy CONCORD z materiatowg tasma przenosnikowa lub robot -
przemystowy. Piece VATO obstugiwane sa przez najnowszag : ‘ \ i
technike Heuft i mozna je zintegrowac z kazda linig produk- L

‘ cyjng — teraz zaktad moze rozszerza¢ dziatalnos¢ bez strat o : - 1
jako$ciowych. 1 ~_

WLASCIWOSCI

e Do wyboru od 6 do 12 komér o réznej
szerokosci i glebokosci

e Elastyczny system do réznych wiel-
kosci partii, czestej zmiany produk-
tow i zwiekszajacych sie ilosci

e Selektywna regulacja temperatury
dzigki 2-7 oddzielnym obiegom tem-
peratury

e Szerokos¢ komory: 1250 do 2500 mm
e Dlugosé komory: 1600 do 3600 mm

e Powierzchnia wypiekowa od 12 do
108 m2

e Bardzo szybki zatadunek z wysokim
poziomem usprawnienia:
roztadunek i zatadunek jest petnoau-
tomatycznym procesem

NAJNOWSZA TECHNOLOGIA AUTOMATYCZNE-
GO ZALADUNKU

Predkos¢ high-speed takze w ramach ciggtej eksploatacji: wtasnie
ta cecha wyrdznia zespot stworzony przez piec VATO i roboty
zatadowcze. Wystarczy minimalny naktad czasu, aby roboty
przemystowe umiescity formy i blachy bezposrednio na catkowicie
wysuwanych ptytach komorowych. Nawet wieksze grupy form
mozna réwnie szybko przetransferowaé. Nastepnie zatadowane
wysuwane komory — optymalnie zapetnione — sg ponownie
wsuwane, bez znaczacej straty ciepta w piecu termoolejowym. W
ten sposdb mozna cyklicznie produkowac duze ilosci wyrobdw,
partia za partig. Roboty Heuft redukujg naktad ciezkiej pracy
fizycznej przy piecu do prostych czynnosci kontrolnych.

HEUFT
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* Mozliwos¢ zestawiania od 2 do 20 piecow Thermo-Roll z powierzchnia wypieko-
wa od 7 do ponad 400 m2

e Usprawnienie produkcji na kamiennych ptytach za pomoca systemu VTR Con-
cord oraz produkcji z uzyciem blach i kastli za pomoca systemu transportu
skrzyniowego woézkow VTR

¢ Wyjatkowo duze moce produkcyjne i wydajnos¢é godzinowa w ciaggtym trybie
wytwarzania partii produktow

* Dobra relacja zajmowanego miejsca do powierzchni wypiekowej

e Modutowa konstrukcja; tatwa rozbudowa powierzchni wypiekowej

PIEC PIEKARNICZY THERMO-ROLL — ROSNIE
RAZEM Z TWOJA FIRMA

To niezwykte, ale najwiekszym konkurentem naszych wielkich piecow
jest inny model firmy Heuft. Mowa o piecu VULKAN THERMO-ROLL,
ktory jako konstrukcja modutowa jest interesujgcg alternatywa. Dotrzy-
mujgc kroku rozwijajgcej sie piekarni, kolejne piece mozna ustawia¢ w
szeregu. Dzieki temu inwestycje mozna tatwo skalkulowac i zaplano-
wac, zyskujac duzg elastyczno$¢ w dziataniu. Aktualnie oferta obej-
muje 2000 réznych wersji pieca, dzieki ktérym THERMO-ROLL mozna
idealnie dopasowac do kazdej piekarni. Zestawiajgc od 2 do 20 modu-
téw piecowych, mozna uzyska¢ nawet 400 m? powierzchni wypiekowe;j.
W ten sposdb mozna bezproblemowo realizowa¢ produkcje na skale
przemystowg z zachowaniem tradycyjnych receptur do pieczenia na
ptycie kamienne;.

Rowniez w kwestiach komfortu i ekonomicznosci te klasyczng konstruk-
cje Heuft mozna zaliczy¢ do ,wielkich”. Automatyczny system zatadow-
czy VTR CONCORD chroni zdrowie pracownikéw i przekonuje szybkim
tempem dziatania. Wystarczy pét minuty, aby zatadowac piec. Integra-
cja peelboarddéw w systemie transportowym jest bardzo prosta. Pod-
sumowujac, dzieki najnowoczesniejszej i petnoautomatycznej technice
zatadowczej, grzewczej i przenosnikowej piec THERMO-ROLL moze
mierzyC sie z najlepszymi przedstawicielami kategorii wielkich piecow.

PRZYSZLOSCIOWE PRZYMIERZE ROBOTYKI | PIEKARNICZE-
GO RZEMIOStLA

Miedzy piecem a systemem zatadowczym musi panowaé petna harmonia. Przyktadem
takiego idealnego potaczenia jest kombinacja nowoczesnych robotéw i pieca VULKAN
THERMO-ROLL. Przeptywem wyrobow poprzez petnoautomatyczng linie steruje centralny
komputer. Szynowy system transportu wézkédw VTR funkcjonuje jako modut wahadtowy.

Precyzyjnie tgczy on wszystkie stacje produkcyjne, wykonujac ruchy w poziomie i pionie

— od przygotowania ciasta az do pakowania. W punktach przekazania roboty przemystowe
chwytajg i odktadajg blachy i kastle, zapewniajac starannos$¢, jakiej nie zapewnitby czto-
wiek na tym stanowisku.

Ta produkcja high-tech odbywa si¢ na niewielkiej przestrzeni. Projektanci Heuft indywidu-
alnie dobierajg uktad i wymiary szyn, skrzynek oraz wézkdw piecowych, a takze projektuja
funkcje modutu wahadtowego. Zapraszamy do rozmowy o tym, co jest potrzebne w Twojej
piekarni.




KOTLY GRZEWCZE | SYSTEMY INTEGRACJI CIEPLA

- |
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WYDAJNE GOSPODAROWANIE ENERGIA?
ZADEN PROBLEM!

Czy zarzadzanie energig moze by¢ proste? Tak, jesli dysponujesz tatwym w
obstudze rozwigzaniem o duzych mozliwosciach, ktére oferujemy naszym
klientom. Centralnym elementem jest system grzewczy, doktadnie dostoso-
wany do instalacji wielkopiecowej i potgczony z nim. Warto podkresli¢, ze
kotty grzewcze zostaty opracowane przez naszych specjalistow i skonstru-
owane w zaktadach Heuft. Wszystko z mys$la o sprawnym zasilaniu instalaciji
i procesow z idealnym dopasowaniem ztaczy. Zgodnie z preferencjami
klienta centrala grzewcza jest zasilana gazem, prgdem, olejem grzewczym
lub biomasg. Moce palnikow do 2000 kW bezproblemowo obstuzg warto-
8ci szczytowe zuzycia energii. Opcjonalnie wykonamy system jedno- lub
wielokottowy oddzielony przestrzennie od piecéw. Dzieki temu zyskasz
dodatkowe bezpieczenstwo zasilania w energie dla zachowania ciggtosci
produkciji. Oferte Heuft dopetniajg kompleksowe, modutowe rozwigzania do
odzysku ciepta, np. ze spalin lub pary. Instalacje wielokottowe uzupetniamy
o inteligentny system zarzgdzania energia, tak aby zwiekszy¢ efektywnos¢
rozwigzania. Ten system dostarcza w czasie rzeczywistym dane pomiarowe
i zadane wartosci parametrow. Dzieki temu mozna okresli¢ poziom zuzycia
energii oraz zoptymalizowac i udokumentowa¢ go zgodnie z normami. Za-
praszamy do wspoélnej, wydajnej energetycznie przysztosci — optaci sie!
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Firma inwestujgca w instalacje wielkopiecowa wymaga pewnosci, ze
do dyspozyciji jest wykwalifikowany i szybko reagujacy serwis. Go-
towy przez catg dobe i w zadanym miejscu. Jeste$my Swiadomi, jak
wazny jest niezawodny serwis. Aby zminimalizowac czasy przesto-
jow, nasz dziat wsparcia zaczyna od regularnej konserwacji. Jesli
mimo to wystapiag problemy, eksperci Heuft sa do dyspozycji za po-
Srednictwem infolinii przez 365 dni w roku. W ciggu minuty uzyskajg
bezpieczne potgczenie z Twojg instalacjg, przeanalizujg problem
lub zoptymalizujg ustawienia systemu. Jesli potrzebne sg czesci
zamienne, bedg one btyskawicznie dostarczone za posrednictwem
wyprobowanych rozwigzan logistycznych w dowolne miejsce na
Swiecie. W samym tylko magazynie centralnym w Bell przechowuje-
my niemal 2 min cze$ci — nie tylko dla piecow najnowszej generacji.
Oprocz tego miedzynarodowa sie¢ dystrybucji dba o to, aby — czy

to w Minneapolis, czy w Monachium — klient uzyskat niezawodne,
osobiste wsparcie. Tak wtasnie dziata Heuft.
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HEUFT —
LICZBY
| FAKTY

1700

To niezwykte, ze produkujemy piece piekarnicze
juz od 1700 roku. Heuft bazuje na dtugoletnim do-
Swiadczeniu i regularnie zadziwia branze nowymi
projektami.

24

Nasza formuta serwisowa to: 24/7/365. Eksperci
Heuft sg dostepni telefonicznie i w ramach zdal-
nego serwisu catg dobe i przez caty rok. W ten
sposob zapewniamy klientom wymagang nieza-
wodno$¢ eksploatacii.

300

Dotychczas najwiekszy przelotowy piec termoole-
jowy EUROBACK to ponad 300 m? powierzchni
wypiekowej. Ten indywidualnie skonstruowany
olbrzym dziata w amerykanskiej mega-piekarni.

W przedsiebiorstwie rodzinnym Heuft dziatamy
dtugofalowo. Historia 8 pokolen zobowigzuje, a
takze wyznacza stabilne wartosci i inspiruje do
nowych projektéw.

22

Z miejscowosci Bell — na caty Swiat. Piekarnie z
22 krajow stosujag piece termoolejowe Heuft,
majgc zaufanie do serwisu, ktéry dziata z
identycznym zaangazowaniem niezaleznie od
lokalizacji systemu.

40

40-metrowy piec tunelowy nie wyznacza mak-
symalnej dtugosci urzadzenia tego typu. Tasmy
przenos$nikowe z ptytami kamiennymi lub tasmy za-
wiasowe czy siatkowe do transportu keséw ciasta
moga mie¢ nawet 50 metréw dtugosci.

100

Warto$¢ naszych piecéw termoolejowych zostata doce-
niona przez nabywcéw z wielu krajow, dlatego obecnie
Heuft jest Swiatowym liderem. Setki automatycznych
instalacji kazdego dnia produkujg wypieki najwyzszej
jakosci. To jeden z filarow marki ,Made in Germany”.

W firmie Heuft dziatamy z mys$la o najefektywniejszej
technice bazujgcej na termooleju. Z petnym przeko-
naniem wybralismy te technologie i wypracowalismy
unikalny know-how na skale Swiatowa.
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